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Erfahrung schafft Vertrauen

Aus der Verbindung eines seit Generationen erfolgreich gefUhrten Herstellerbetrie-
bes mit einem seit Jahrzehnten am Markt befindlichen Entwicklungs- und Anwen-
dungsspezialisten fUr Qualitatswerkzeuge, ist die Cé6 Composite Tooling GmbH her-
vorgegangen.

Es gehort daher zur tiefsten Uberzeugung der Geschaftsfihrung und der Belegschaft,
dass nur Qualitét und Verlasslichkeit zu dauerhaftem Erfolg fGhrt.

Cé6 Composite Tooling méchte allerdings mehr als ,,nur* zufriedene Kunden. Cé6 Com-
posite Tooling will seine Kunden begeistern! Diese Begeisterung leben wir im Service.
Im taglichen Austausch mit unseren Kunden und Partnern Uber die optimale Werk-
zeuglosung. Wir bringen unsere gesamte Erfahrung, unser Wissen um Material, Ma-
schinen und Anwendungen fur Sie ein, damit wir zusammen langfristige Werte und
Erfolge schaffen kénnen.

Wir freuen uns auf Sie und den gemeinsamen Weg in Sachen Qualitatswerkzeuge!



Success by Precision.

Hohe Qualitat ist unser Markenzeichen

Die Gewdhrleistung und Sicherung eines hohen Qualitatsstandards steht bei uns
an oberster Stelle. Fachkundige Prufer stellen sicher, dass nur Produkte, die unseren
hohen Qualitétsansprichen entsprechen, an unsere Kunden ausgeliefert werden.

Damit kdnnen Sie sicher sein, dass Ihnen Cé nur gewohnt hohe Qualitat liefert. Wir
simulieren vor Produktionsstart die Zerspannung, Uberprifen mit hochmodernen
CAX-Programmen die Produktfestigkeit und garantieren damit noch vor dem ers-
ten Produktionsschritt die optimale Fertigung unserer Produkte.

Tatig in folgenden Branchen:

— Automotive

— Luft- und Raumfahrt

— Windkraftanlagen

— Maschinenbau

— Sport- und Freizeitgerate

— Yacht- und Bootsbau

— Schienenverkehr
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Das C6 Produktportfolio

C6 Fraswerkzeuge

Unsere Schaftfrdser eigenen sich besonders zur Bearbeitung
von GFK, CFK, Graphit, HPL, SMC und anderen faserverstérk-
ten Kunststoffen auf CNC-Frasmaschinen. Selbstverstdndlich
bieten wir lInnen auch Sperzialldsungen fir lhre Anforderun-
gen.
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C6 Bohr- und Senkwerkzeuge

Unsere Bohr-und Senkwerkzeuge sind speziell ausgelegt fur
wirtschaftliches Bearbeiten von CFK, GFK, anderen faserver-
stérkten Kunststoffen und schwer zerspanbaren Materialien.
Wir garantieren hdchste Wirtschaftlichkeit mit unseren Werk-
zeugen. Keine Delaminationen mit Cé-Bohr- und Senkwerk-
zeugen!

C6 Reibahlen und Bohrreibahlen

Mit unseren Reibahlen und Bohrreibahlen aus PKD, VHW und
CVD erreichen Sie lhre gewlnschte Oberfldéchengite und
Passgenavuigkeit beim Nacharbeiten von bereits vorhande-
nen Bohrungen.

C6 Trennscheiben

A

C6 CNC Aggregate
Zugeschnittene Komplettlésungen bestehend aus Aggregat
und Werkzeug fUr automatisierte Bearbeitungen von Leicht-
bau- und Verbundwerkstoffen.

C6 Ultaschallmesser

Individuell ausgelegte Schneidmesser und Rotationsmesser
auf Inre Anwendung und Maschinenanbindung abgestimmt.

C6 Kreissageblatter

Als Sperzialisten bieten wir unseren Kunden komplexe und
hochwertige Sagebldatter fUr die CNC-Bearbeitung von CFK,
GFK und Aluminium, welche auf den jeweiligen Anwendungs-
fall von uns speziell abgestimmt werden kdnnen.

C6 Spannsysteme

Von Warmschrumpfen bis hin zu Hydrodehnspannfutter pré-
sentieren wir Ihnen eine breite Auswahl an unterschiedlichen
Spannsystemen oder von Hochgenau und prdzise bis hin zu
den alt bekannten Spannzangenfuttern bieten wir lhnen
Spannsyteme welche in den Bereichen Bohren, Frdsen und
Sadgen zum Einsatz kommt.
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Effizienter Diamant-Schlicht-Frdser
mit hochstabilen VHW-Grundkérper.

Anwendung:
GFK, CFK und Kunststoffe

Cé6 PKD Aero Finish




Composite-Fraser
Cé6 Composite Tooling

Cé6 PKD Aero Trio

Stabiler Hartmetall- Grundkorper

bestuckt mit an den Span- und Freifldchen
polierten DP-Schneiden deren Zusammen-
setzung auf die Bearbeitung von Faser-
verbundwerkstoffen abgestimmt ist.
AusfUhrung als Schlicht- oder Schrupp-
Schlicht Kombination. Die Schneiden-
paare sind ungleichgeteilt angeordnet um
Schnittkrafte zu senken und um gute
Kantenqualitat sowie Schmalfldchen zu
erreichen. Das Werkzeug ist stirnseitig

so ausgepragt um axial oder helixférmig
einzutauchen. Auf Wunsch mit
InnenkUhlung lieferbar.

Anwendung:

Trenn-, Besum- und SchlichtfréGsen von
CFK und GFK-Faserverbundwerkstoffen.
Hohe Standwege bei hohen Anforder-
ungen an die SchnittgUte.

il 9
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Stabiler Hartmetall- Grundkorper

bestUckt mit an den Span- und Freifldchen
polierten DP-Schneiden deren
Zusammensetzung auf die Bearbeitung
von Faserverbundwerkstoffen abgestimmt
ist. AusfUhrung als Schlicht- oder Schrupp-
Schlicht Kombination. Die Schneiden-
paare sind wechselseitig angeordnet um
Schnittkrafte zu senken und um gute
Kantenqualitat sowie Schmalfldchen zu
erreichen. Das Werkzeug ist stirnseitig so
ausgepragt um axial oder helixférmig
einzutauchen. Auf Wunsch mit
InnenkUhlung lieferbar.

Anwendung:

Trenn-, Besum- und SchlichtfréGsen von
CFK und GFK-Faserverbundwerkstoffen.
Hohe Standwege bei hohen Anforderun-
gen an die Schnittgute.

Cé6 PKD Aero Quattro




Composite-Fraser
Cé6 Composite Tooling

Cé6 PKD Crystal

Diamant Schaftfr@ser mit freigesetztem
Grundkorper. Eine hohe Stabilitét wird
bei den langen AusfGhrungen durch
einen VHW Grundkorper erzielt,

Speziell fir den Modell- und Vorrichtungs-
bau geeignet aufgrund

des abgesetzten Grundkdrpers hinter der
Schneide.

Anwendung:

Schlichtwerkzeug zur Zerspanung von GFK,
CFK, Uriol, Epoxidharze
und allen gdngigen Kunststoffen.
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Diamant Stirnradius Schaftfraser mit
freigesetztem Grundkorper. Eine hohe
Stabilitat wird bei den langen
AusfUhrungen durch einen VHW
Grundkérper erzielt.

Speziell fur den Modell- und
Vorrichtungsbau geeignet aufgrund

des abgesetzten Grundkdrpers
hinter der Schneide.

Anwendung:

Schlichtwerkzeug zur Zerspanung von GFK,

CFK, Uriol, Epoxidharze
und allen géngigen Kunststoffen.




Composite-Fraser
Cé Composite Tooling
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Cé PKD Aero Perfect

Diamant Fraser speziell fir die Zerspanung D ormm
von Plattenmaterialien. Sehr gute

Schnittqualitat durch hohe Achswinkel

auch bei hochfestem CFK. Nacharbeit

arme bis Nacharbeit freie Kanten-

bearbeitung im Trennschnitt.

Anwendung:

Effiziente Zerspanung von Plattenférmigen
Faserverbundwerkstoffen mit einer

Stérke >3mm. Sehr gut geeignet fUr die
Zerspanung von Verbundwerkstoff-
kombinationen mit stark variierenden
Rohdichten wie z. B. GFK/Dammstoff/GFK.
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Mehrflogelige Schrupp-Schlichtfréser

mit vorgeschalteter Vorzerspaner-
schneide. UFK-Hartmetallgrundkdrper

fOr hohe Standzeiten. Wahlweise mit
DP-Beschichtung zur Standwegsteigerung.

Stirnschneidend um axial,- oder
helixférmig einzutauchen.

Anwendung:

Optimale Bearbeitungsergebnisse im
Bereich der Zerspanung von Prepreg-
und RTM-Faserverbundwerkstoffen,
speziell wenn hohe Anforderungen
an die Schmalflache und die
Kantenbeschaffenheit gefordert ist.

Schruppen,- und schlichten in einem
Arbeitsgang.

D =4-256m

Cé6 Aerocut 1 Finish




Composite-Fraser
Cé6 Composite Tooling

Cé6 Motivcut 1 Finish

VHW Fraser speziell fUr die Zerspanung b

von CFK Serienbauteilen in der Auto-
mobil-industrie. Hohe Standwege, sehr
gute Schnittqualitdt und hohe Laufruhe.
Einsatz fUr Trennschnitte bei RTM und
Prepreg. Auch bei dinnwandigen
Bauteilen (<Imm Starke) erzielt das
Werkzeug eine hohe Laufruhe.
Nacharbeit arme bis Nacharbeit freie
Kantenbearbeitung auch bei der
Zerspanung von Hilfs- und Kettfaden.
Die AusfUhrung von unterschiedlichen
Spitzenformen ist mdglich.

Anwendung:

Optimale Bearbeitungsergebnisse im
Bereich der Zerspanung von Prepreg
und RTM-Faserverbundwerkstoffen,
speziell wenn hohe Anforderungen an
die Schmalfldche und die Kanten-
beschaffenheit gefordert sind.
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VHW-Spiralfraser aus UFK-Hartmetall.
Mehrflogelige Feinzerspanungsschneiden,
garantieren ein nahezu Uberstandsfreies
Frasen der WabenschmalfiGchen.
AusfUhrung in RL-RD bzw.

als Dualschnittfréser fOr ausrissfreie

Ober,- und Unterkanten.

Auf Wunsch auch mit entsprechender
Beschichtung lieferbar.

Anwendung:

FUr die Zerspanung von
Leichtbauwerkstoffen mit Wabenkern,
welche aus Aluminium,
Nomexwerkstoffen oder Thermo-
plast- bzw. Faserkunststoffen
bestehen kdnnen.

D =4-25mm

Cé6 Honeycut Pro




Composite-Fraser

Cé6 Composite Tooling

VHW Fraser speziell fUr die Zerspanung

von CFK Serienbauteilen in der Automobil-
industrie. Hohe Standwege, sehr gute
Schnittqualitat bei geringer Temperatur-
entwicklung. Einsatz fUr Trennschnitte bei
RTM und Prepreg. Nacharbeit arme bis
Nacharbeit freie Kantenbearbeitung auch
bei der Zerspanung von Hilfs- und
Kettf&den.

Anwendung:

Optimale Bearbeitungsergebnisse im
Bereich der Zerspanung von Prepreg und
RTM-Faserverbundwerkstoffen sowie bei
Nasspress- und handlaminierten Bauteilen,
speziell wenn hohe Anforderungen an die
Schmalfldche und die Kantenbeschaffen-
heit gefordert sind. Gute Notlaufeigen-
schaften bei der Zerspanung von metalli-
schen Fremdk&érpern im CFK.

Cé6 Motivcut 2 Finish
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Cé Motivcut 3 Pro

VHW Fréser mit Micro-Schlichtschneiden. BRSSP alan

Durch diese Schneidengeometrie werden
die Krafteinflisse auf die Bauteiloberfldche
minimiert und dadurch Delaminationen
und Ausbriche vermieden. Zudem wird
eine gute Schmalkantenqualitdt erzielt.
Die AusfUhrung von unterschiedlichen
Spitzenformen ist moglich.

Anwendung:

CFK Bauteile mit hohen Harzanteil in der
Oberfldche, insbesondere bei sprodem
Harz. Sehr gut geeignet bei der 5-Achs-
Simultanbearbeitung mit starken
Schwenkbewegungen.



Composite-Fraser

Cé6 Composite Tooling

Dieser VHW Fraser kombiniert kleine
Schneiden mit hohen effektiven
Zahnzahlen. Gut geeignet fUr das

Frdsen von dUnnwandigen Bauteilen.

Im CFK eingebettete Nichteisenmetallen
werden auch im Trennschnitt effektiv
zerspant.

Die AusfUhrung von unterschiedlichen
Spitzenformen ist moglich.

Anwendung:

Optimale Zerspanung von CFK mit
Kupfermesh sowie GFK Bauteile.

Cé6 Aerocut 2 Finish

D =6-12mm



C6 COMPOSITE TOOLING

e
HII‘HHHHHHHHI
—d

Cé Crystalcut Pro
ohne Bohrschneide

Anwendung: \:‘ )
VHW-Fraser fUr Glassfaser-Materialen

20




Composite-Fraser
Cé Composite Tooling

Cé Crystalcut Pro
mit Kugelspitze

e

Anwendung:
VHW-Fraser fUr Glassfaser-Materialen

21




C6 COMPOSITE TOOLING

22

AusfUhrung mit polierter Schneide und

polierten Freiwinkel. Scharfe Schneidkante,

mit speziellem Hartmetall fGr hohe
Standzeiten. Die Wahl des Hartmetalls
unterstitzt in vielen Materialien ein
WeiBbruch freies bearbeiten der Schmal-
fidchen. Die Werkzeuge sind mit positiven
und negativem Drallwinkel, sowie ohne
Drallwinkel verfugbar. Die AusfUhrung
von unterschiedlichen Spitzenformen

ist moglich.

Anwendung:

Schaftfraser fUr alle gangigen

Kunststoffe. Stirn-und Umfangschneidend.
Ideal fUr die Zerspanung von

SMC Materialien

Cé Globalcut 1 Microfinish

D =3-20mm




Composite-Fraser

Cé6 Composite Tooling

Ein— bzw. mehrschneidige Vollhart-
metallfréser aus Standard- (HW 04) und
Feinstkornhartmetall (HW 08) mit spezieller
Schneidengeometrie fUr beste Ober-
fldchenqualitét. Feinstkornhartmetall

(HW 08) fUr nahezu polierte Oberfldchen.
Alle Fraser mit polierter Spannut und
zusatzlich mit polierter Freifldche.
Rechtslauf — Rechtsdrall.

Anwendung:

Zum Glanzfrasen, Nuten, Formatieren,
Trennen vonThermoplasten (wie z.B.
Acrylglas). Saubere Oberfldche der zu
bearbeitenden Kanten durch Vorfrasen
im Gegenlauf und danach Fertigfrasen
(bei geringer Spanabnahme) im
Gleichlauf.

Cé6 Globalcut 2 Microfinish

23
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Co6 Aggregate

Success by Precision.
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Olbadgeschmiertes ,, Arbeitstier* beste-
hend aus Winkelkopf & S&geblatt zum
Arbeiten mit hohem Dauerdrehmoment

Anwendung:

Sagebearbeitung von Bauteilen unter-
schiedlichster Materialien.

* Individuelle Anbindung des
Aggregates an lhre Werkzeugspindel

* Automatisiertes Einwechseln des
Aggregates Uber Werkzeugwechsler

* Abgestimmtes SGgeblatt
auf Ihren Einsatzfall

e HOchste Performance im Dauerbetrieb

WSA
Cé Sage-Aggregat




CNC-Aggregate

Cé6 Composite Tooling

Komplettldsung bestehend aus Tastaggre-
gat & Bohrwerkzeug zum prozesssicheren
Einbringen von One-Shot-Bohrsenkungen
oder Senkungen in Bauteile mit materi-
albedingten Dickenschwankungen oder
Formabweichungen.

Anwendung:

Senken von Bauteilen der Luft- u. Raum-
fahrt aus Faserverbundwerkstoffen, Alumi-
nium oder hybriden Werkstoffverbunden

* Individuelle Anbindung des Aggregates
an lhre Werkzeugspindel

* Automatisiertes Einwechseln des
Aggregates Uber Werkzeugwechsler

* Bohrwerkzeug und Tastglocke
abgestimmt auf Ihren Einsatzfall

* WunschgemaBe Ausfuhrung des
Werkzeugspannsystems: TRIBOS
Polygonspannfutter, ER-Spannzangen,
Warmschrumpffutter etc.

TSA
Cé Tast-Senk-Aggregat

27
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Komplettldésung aus Schneidaggregat

& oszillierender Hartmetallklinge zum
schnellen und sauberen Bearbeiten von
Wabenkernstrukturen, Schaumstoffen oder
anderen druckempfindlichen Produkten.

Anwendung:

Schneiden von Wabenkernen fur Luft-
und Raumfahrt, Yachtbau und Innen-
ausstattungen fOr Schienenfahrzeuge

* Individuelle Anbindung des
Aggregates an lhre Werkzeugspindel

* Automatisiertes Einwechseln des
Aggregates Uber Werkzeugwechsler

* Schneidmesser abgestimmt
auf Ihren Einsatzfall

e Wdhlbar zwischen mechanischer
oder druckluftbetriebener AusfGhrung

HSC
C6 Honeycomb-Soft-Cutter




CNC-Aggregate
Cé6 Composite Tooling

TFA

Komplettldsung bestehend aus Tastaggre- Cé Tast-Fras-Aggregat

gat & Fréaswerkzeug zum prozesssicheren

Bearbeiten von zum Beispiel Nuten, Fasen
oder Kantenradien in Bauteile mit materi-
albedingten Dickenschwankungen oder

Formabweichungen.

Anwendung:

Frasbearbeitung von Bauteilen der Luft- &
Raumfahrt aus Faserverbundwerkstoffen,
Aluminium oder hybriden Werkstoffverbun-
den. BranchenUbergreifende Bearbeitung
von Aluminiumprofilen.

* Individuelle Anbindung des Aggregates
an lhre Werkzeugspindel

* Automatisiertes Einwechseln des
Aggregates Uber Werkzeugwechsler

* Fraswerkzeug und Tastglocke
abgestimmt auf Ihren Einsatzfall

* WunschgemdaBe Ausfuhrung des
Werkzeugspannsystems: TRIBOS
Polygonspannfutter, ER-Spannzangen,
Warmschrumpffutter etc. 29
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C6 Bohrer
C6 Senker

Success by Precision.
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VHW-Durchgangslochbohrer in UFK-Hart-
metall fUr die Trockenbearbeitung von
AlL-Werkstoffen. Die Spitzengeometrie ist so
ausgearbeitet, dass keine Wickel- sondern
kurze Brockelspdne entstehen.

Spannuten in polierter AusfUhrung und
geometrisch so ausgelegt um einen opti-
malen Spannfluss zu gewdhrleisten.

Auf Wunsch auch mit KUhlkandlen (22 bzw.
Z3) und in diamantbeschichteter Ausfuh-
rung erhaltlich.

Anwendung:

Zur Bearbeitung von Al-Legierungen
unterschiedlichster Zusammensetzungen.
Die spezielle Schneidengeometrie erlaubt
es auch Stack-Bauteile (AL-CFK) ,,one
Shot" in H8-Qualitat zu bearbeiten.

Cé6 AluDUR-Spiralbohrer
VHW

D =3-16mm



Composite-Bohrer

Cé6 Composite Tooling
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VHW-Werkzeugkorper aus speziell fur die
Bearbeitung von Thermoplasten geeigne-
ten Hartmetall. Die experimentell ermit-
telte Schneidengeometrie, die polierten
Span- bzw. Freifldchen und der positive
Drallwinkel sorgen fUr ein auBergewdhn-
lich gutes Frasergebnis.

Die Form und die Ausrichtung der Spannut
bewirken einen guten Spantransport.
Trotz des positiven Drallwinkels wird an der
Materialunter- sowie an der Materialober-
kante eine perfekte Kantenqualitat erzielt.

Anwendung:
FUr die Bearbeitung von Thermoplasten.

Cé Thermoplast-
Hochleistungsfraser VHW

D =3-16 mm

33
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Cé6 Doppelfasebohrer
PKD

Durchgangslochbohrer mit an den Span- D =4-20mm
und Freifldchen polierten DP-Schneiden
welche speziell auf die Bearbeitung von
Faserverbundwerkstoffen (CFK und GFK)
ausgelegt sind. Auf Wunsch auch mit Kihl-
kandlen erhaltlich.

Anwendung:

FUr die Bearbeitung von:

* CFK-Faserverbundwerkstoffen
* GFK-Faserverbundwerkstoffen

34




Composite-Bohrer
Cé Coposite Tooling

Cé6 KNM-Tridurbohrer
VHW-Bohrwerkzeuge in Z2 oder Z3 aus VHW

UFK-Hartmetall fir hohe Standwege bei
der Bearbeitung von Faserverbundwerk- D =3-16mm
stoffen wie CFK und GFK.

Patentierte Bohrergeometrie mit speziellen
Schlicht-Nachschneidern. Diese sind so
ausgelegt, dass delaminations-, einriss-
und gratfrei gebohrt werden kann.

Auf Wunsch auch mit KUhlkand&len und in

diamantbeschichteter AusfGhrung erhalt-
lich.

Anwendung:

Zum Bohren von Duro- und Thermoplasten
bzw. Faserverbundwerkstoffen (CFK und
GFK) aus unterschiedlichen Zusammenset-
zungen.

Schneidengeometrie erlaubt es ,,one
Shot" in H8-Qualitat zu produzieren.

35
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Cé StackDur-Bohrsenker
VHW

Optimal abgestimmte Schneidengeo- d =3-12mm
metrie um delaminations-, einriss- und
gratfrei unterschiedlichste Zusammen-
setzungsvarianten von CFK und Al
bearbeiten zu kdnnen. UFK Hartmetall-
grundkdrper, wahlweise mit oder ohne
KUhlkandle oder DP-Beschichtung um
die OberfldchenguUte der Bohrung zu
verbessern und um Standwege zu
steigern.

Anwendung:

Die spezielle Schneidengeometrie erlaubt
das Bohren und Bohrsenken von Stack-
Bauteilen, ,,one Shot" in H8-Qualitat,
welche in einem Arbeitsgang bearbeitet
werden mussen.




Composite-Bohrer
Cé6 Composite Tooling

Cé Zapfensenker
PKD

VHW, HS-massiv, HW oder DP- bestUckte D =8-20mm
Senkwerkzeuge in Ublich Z=3 oder mehr-
schneidiger AusfUhrung.

Spezielle Schneidengeometrien und
Schneidenformen fUr hohe Standwege mit
gehdrteten oder wechselbaren FUhrungs-
zapfen um EinschnUrungen und Fldchen-
verschleil zu minimieren.

Anwendung:

Einsatz in hand- oder halbautomatisch ge-
fUhrten Bohrvorschubeinheiten (BVE). FGr
das Nachsenken von Bohrungen.

Dieses Senkwerkzeug besteht bei der Be-
arbeitung von Aluminium, Titan, CFK, GFK
oder anderen Faserverbundwerkstoffen
den Anforderungen.

Wir legen Ihnen bezogen auf Ihre Anforde-
rungen das entsprechende Werkzeug aus.

37
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C6 Ultraschallmesser
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24 UNF - System auf Trager 5/16"
Cé6 Composite Tooling

Ultraschallmesser aus Hartmetall. Gesamthohe: 17,0 - 36,0 mm
. . .. Schneidhdéhe: 7,6 - 29,0 mm
Cé liefert auch kleine LosgroBen. Klingenstarke: 1,0- 1.5mm

Auch Einzelanfertigungen sind moglich.

Anwendung:
SchlUsselweite 2" (12,7 mm) oder 13 mm.

Verwenden Sie zum Festschrauben
einen GabelschlUssel mit Drehmoment-
begrenzung. Das Anzugsdrehmoment
betragt 30 Nm.

Zum sicheren und schnellen Ein- und
Ausschrauben der meisten Messer sind
Einschraubhilfen, Art.-Nr. 405092-01 (for SW
4") und 405092-02 (fGr SW 13) erhdiltlich.

Die Einschraubhilfe ist nicht fUr groBe Be-
lastung ausgelegt. Setzen sie keine Zange
oder dhnliches an der Einschraubhilfe an.
Die fUr die Einschraubhilfe geeigneten
Messer sind entsprechend
gekennzeichnet.




Ultraschallmesser
Cé6 Composite Tooling

System auf Trager M10 x 1
Cé6 Composite Tooling

Ultraschallmesser aus Hartmetall. Gesamthohe: 17,0 - 31,5 mm
. . .. Schneidhéhe: 9,0-25,5mm
Cé liefert auch kleine LosgroBen. Klingenstarke: 1,0- 1.3 mm

Auch Einzelanfertigungen sind moglich.

Anwendung:
SchlUsselweite 17 mm.

Verwenden Sie zum Einschrauben
einen GabelschlUssel mit Drehmoment-
begrenzung. Das Anzugsdrehmoment
betrdgt 32 Nm.

Zum sicheren und schnellen Ein- und
Ausschrauben der meisten Messer ist eine
Einschraubhilfe, Art.-Nr. 405074 erhdltlich.
Die Einschraubhilfe ist nicht fUr groBe Be-
lastung ausgelegt. Setzen sie keine Zange
oder dhnliches an der Einschraubhilfe an.
Die fUr die Einschraubhilfe geeigneten
Messer sind entsprechend gekenn-
zeichnet.
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C6 Reibahlen
C6 Bohrreibahlen

Success by Precision.
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Mit unseren Reibahlen und Bohrreib-
ahlen aus PKD, VHW und CVD erreichen
Sie Ihre gewunschte OberflachengUte und
Passgenauigkeit beim nacharbeiten von
bereits vorhnandenen Bohrungen.

Anwendung:

FUr die Bearbeitung von:

* CFK-Faserverbundwerkstoffen
* GFK-Faserverbundwerkstoffen

VHW-Reibahle Typ A
Cé6 Composite Tooling

D =3-40mm




Composite-Reibahlen
Cé6 Composite Tooling

VHW-Reibahle Typ B
Cé6 Composite Tooling

Mit unseren Reibahlen und Bohrreib- D =3-40mm
ahlen aus PKD, VHW und CVD erreichen
Sie Ihre gewunschte OberflachengUte und
Passgenauigkeit beim nacharbeiten von
bereits vorhnandenen Bohrungen.

Anwendung:

FUr die Bearbeitung von:

* CFK-Faserverbundwerkstoffen
* GFK-Faserverbundwerkstoffen
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Effizientes HochleistungskreissGgeblatt,
bestens geeignet fUr die Bearbeitung
zahlreicher insbesondere dunn-
wandiger Verbundwerkstoffe.
Ausgestattet mit einem besonders
behandeltem Grundkorper fUr geringe

Schnittbreiten zur Schnittkraftminimierung.

Anwendung:

« Formatkreissége, Plattenaufteilsage,
CNC-Fré&sen

« Geeignet fUr Winkelaggregate

Cé Hochleistungssageblatt PKD

fur Trennschnitte in dinnwandige

O

Q0O N®m®

80 -
22 -
40 -
48 -
22 -

CFK-Serienbauteilen




Composite-Kreissageblatter
Cé6 Composite Tooling

Cé6 Hochleistungssageblatt PKD
fur hohe Schnitthéhen
in CFK-Volimaterial

DiamantbestUckte Hochleistungskreis- D = 350 - 800 mm

.. . .. . B = 40- 6,5mm
sGgeblatt, bestens geeignet fUr die B o= 50 - 45 mm
Bearbeitung CFK Vollmaterial. Aus- Zb - 6g - 8;‘ .
gestattet mit einem stabilem Grundkérper d = 30- 40mm

und mit unterschiedlichen Zdhnezahlen
fUr besondere Anwendungen.

Anwendung:

» Plattenaufteilung,
einzeln und im Paket

« Formatkreissége, Plattenaufteilsdge
» Duroplaste, Kunststoffe

e DP-Flach-Trapezzahn (FT),
mit beidseitiger Schutzfase
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DP-Galvanotrennscheibe Typ 1
Cé6 Composite Tooling

Zur Bearbeitung von Al-Legierungen D
S B

unterschiedlichster Zusammensetzungen.

Die spezielle Schneidengeometrie erlaubt

es auch Stack-Bauteile (AL-CFK) ,,one

Shot" in H8-Qualitat zu bearbeiten.

Anwendung:

FUr die Bearbeitung von:

* CFK-AL-Legierungen
unterschiedlichster
Zusammensefzungen




Composite-Trennscheiben
Cé6 Composite Tooling

DP-Galvanotrennscheibe Typ 2
Cé6 Composite Tooling

Zur Bearbeitung von Al-Legierungen D
S B

unterschiedlichster Zusammensetzungen.

Die spezielle Schneidengeometrie erlaubt

es auch Stack-Bauteile (AL-CFK) ,,one

Shot" in H8-Qualitat zu bearbeiten.

Anwendung:

FUr die Bearbeitung von:

* CFK-AL-Legierungen
unterschiedlichster
Zusammensefzungen
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TENDO ES

Cé6 Composite Tooling
Mit Null-Stérkontur kommt zum Einsatz D, = 13- 16mm
. . . . D, = 43 - 56mm
wenn jeder Zentimeter im Maschinenraum LY =107 - 102 mm

zahlt. Das extrem kurze Hydro-Dehnspann-
futter von SCHUNK ist perfekt geeignet fur
die Bearbeitung von groBen Werkstucken
auch bei -beengten Platzverhdltnissen im
Maschinenraum und fUr die Tiefloch-
bohrung. Das Resultat: Héchste Radial-
steifigkeit bei hohen Drehmomenten und
viel -zusatzlicher Platz im Maschinenraum.

Anwendung:

* Extrem kurz, extrem kr&ftig, extrem
wirtschaftlich

* Keine Storkontur —ideale Bewegungs-
freiheit in begrenzten Arbeits-
rdumen

* Exzellente Schwingungsddmpfung
garantiert beste WerkstUckoberflichen
und lange Werkzeugstandzeiten

* Perfekt geeignet fUr die Volumenzer-
spanung




Spannsysteme
Cé6 Composite Tooling

TENDO LSS
Cé6 Composite Tooling

Konkurrenzlos! Superschlank und hoch- D, = 13- 16mm
. . . . D, = 43 - 56mm
genau — mit einer Rundlaufgenauigkeit LY =107 - 102 mm

<0.006 mMm (bei L1 =200 mm und einer
Ausspann-ldnge von 2.5xD). TENDO LSS
Uberwindet Grenzen selbst bei kniffligsten
Aufgaben, bei der Bearbeitung in engsten
Winkeln und schwer zugdnglichen Stellen
von Werkstucken.

Dank hoher Stabilitdt und hoher Radial-
steifigkeit ist der superschlanke Werkzeug-
halter ideal geeignet zum Bohren, Reiben
und fUr SchlichtfrGs-Bearbeitungen.

Anwendung:

o Stoérkonturoptimiert, dadurch her-
vorragende WerkstUckzugdnglichkeit

e Hd&chste Rundlauf- und
Wiederholgenauigkeit

* Hervorragende Schwingungs-
dadmpfung
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Wegbereiter fUr Mikrobearbeitung! Der
Kleinste von SCHUNK ab Schaftdurch-
messer 0.3 mm TRIBOS-Mini setzt MaBstabe
in der Mikrozerspanung. Das Werkzeug-
halter-system findet Einsatz bei filigransten
Bearbeitungen von Gehdusen, Formen,
Elektroden und Gravuren in der Medizin-
und -Elektrotechnik sowie in der Uhren-
industrie oder im prézisen Formenbau.

Mit TRIBOS-Mini kbnnen extrem kleine
Schafte gespannt werden, das auf-wdan-
dige und kostenintensive Herstellen von
Sonderwerkzeugen entfallt.

Anwendung:

* FUrkleinste Durchmesser ab 0.3 mm

* Wirtschaftlich bei filigransten Be-
arbeitungen ohne Sonderwerkzeuge

* Schneller und einfacher Werkzeug-
wechsel

TRIBOS-Mini
Cé6 Composite Tooling
D, = 13- 16mm
D, = 43 - 56 mm
L, =107 - 102 mm
Spannbereich: 1 -16mm

Spanngewicht: 1,7 - 1,9 kg [m]




Spannsysteme
Cé6 Composite Tooling

TRIBOS SVP-2 & SVP-4
Cé6 Composite Tooling

Spannvorrichtung zum sicheren und D,=3-32mm; D,=39-65mm; D,=44,5-699 mm;
. L, =80-116 mm; L, =46-61 mm; L, =10mm;

schnellen Werkzeugwechsel. Mit den L,=34-47mm; L =5-6mm; L, =32-46mm;

TRIBOS SVP Spannvorrichtungen von L, =54-90mm; G =M8-10x1

SCHUNK werden Werkzeuge rasant Spanngewicht: 1,1 - 1,6 kg [m]

schnell und gleichmdaBig gespannt.

Anwendung:

TRIBOS SVP-2, die Spannvorrichtung mit
Handpumpe bietet sich zur schnellen
Betatigung fur haufige Werkzeugwechsel
an. Mit der Handpumpe und dem
serien-maBigen Manometer Iasst sich
der gewunschte Spanndruck schnell

und exakt aufbauen.

TRIBOS SVP-3, die automatische Spannvor-
richtung bietet hdchsten Bedienkomfort
und Prozesssicherheit durch ein integriertes
Hydraulikaggregat zur Druckbeauf-
schlagung, eine Aufnahme fUr ein
Ldngenmesssystem zur Werkzeugvor-
einstellung sowie ein Bediendisplay.
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HochprazisionsausfUhrung, gehdartet,
geschliffen, feingewuchtet. Mit
patentierter Hochprdazisionsspannmutter.
Mit Kegelhohlschaft

HSK-F 63 nach DIN 69893.

Zur Aufnahmen von Spannzangen

462E von 3 - 25 mm und alternativ

JSO Hochgenauigkeitsspannzangen

Nr. 21049.

Hochste Systemgenauigkeit < 0,003 mm
(bei Verwendung von JSO Hochgenauig-
keitsspannzangen.

Anwendung:

e Zum hochgenauen Spannen von
Schaftwerkzeugen.

e FUr Rechts- und Linkslauf
verwendbar.

PREZISO Spannzangenfutter
Cé6 Composite Tooling

D, = 13- 16mm
D, = 43 - 56 mm
L, =107 - 102mm
Spannbereich: 1 -16mm

Spanngewicht: 1,7 - 1,9 kg [m]




Spannsysteme

Cé6 Composite Tooling

Hochprdazise Werkzeugaufnahme mit ther-
misch erzeugter Werkzeugspannung for
Schafttoleranz nach Norm EN 847-2:2013.
Feingewuchtet fur nmax 30 000 min-1.
Spannmittelbezogene Mindest-Einspann-
tiefe (mm) beachten. Detailierte Infor-
mationen Uber Spannzeug-Einsatz und
-Handhabung enthehmen Sie der Be-
triebsanleitung.

Anwendung:

e Zum hochgenauen Spannen von VHW-
und Stahlschaften.

* Besonders geeignet fur die HSC- und
HPCBearbeitung.

* Verbessertes Frésergebnis durch exak-
ten

* Rundlauf. Dadurch gleichmdaBiger Ein-
griff der Werkzeugschneiden.

* Somit geringer Verschlei3 und langerer

* Standweg. FUr Rechts- und Linkslauf
geeignet.

THERMOTEC
Cé6 Composite Tooling

o

3-32mm; D,
80- 116 mm;
34 - 47 mm;
54-90mm; G

39-65mm; D,=44,5-69,9 mm;
46-61 mm; L, =10mm;
-6 mm; L, =32-46 mm;

1

-

4
7
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Wir empfehlen Innen das passende Werk-
zeug fUr Ihren individuellen Einsatz und
unterstUtzen Sie bei der Realisierung lhrer
Projekte. Wir bieten Ihnen den kompletten
After Sales Service:

Scharfen - Neubestliicken - Beschichten.

Hauptsitz Buchen

C6 COMPOSITE TOOLING GmbH
Carl-Benz-Str. 25

74722 Buchen | Germany

Tel: +49 (0) 6281 - 52 81 29

Fax: +49 (0) 6281 - 52 81 88

Engineering
Cé6 Composite Tooling

www.c6-tooling.de
info@c6-tooling.de



Engineering & Service
Cé6 Composite Tooling

Niederlassung Balingen

C6 COMPOSITE TOOLING GmbH
HolzlestraBe 14 + 16

72336 Balingen | Germany
Telefon: +49 (0) 7433 - 261 60
Telefax: +49 (0) 7433 - 261 7630

Niederlassung China

C6 COMPOSITE TOOLING Co., Ltd
West of DongTing North Road
and South Of NingBo Road
215400 TaiCang, JiangSu Province
Telefon: +86 (0) 51253 - 18 51 51
Telefax: +86 (0) 51253 - 18 50 50

Niederlassung Frankreich

Cé COMPOSITE TOOLING (AKE)
27, rue de I'ndustrie

67411 lllkirch Cédex

Telefon: +33 (388)6747-10
Telefax: +33 (388)6740-31

Niederlassung Rietberg

C6 COMPOSITE TOOLING GmbH
Konrad-Adenauer-StraBe 32
33397 Rietberg | Germany
Telefon: +49 (0) 5244 - 920 294
Telefax: +49 (0) 7433 - 261 7630

Niederlassung Malaysia

C6 COMPOSITE TOOLING (SEA) SDN BHD
Industries Sdn Bnd 18, Jalan Taming 8
Taming Jaya Industrial Park

43300 Balakong, Selangor

Telefon: +603 (8962) - 19 98

Telefax: +603 (8962) - 29 98

Niederlassung Indonesien

C6 COMPOSITETOOLING

Jalan Agung Utara 1 Blok A2 No. 27
14350 Jakarta Utara

Telefon: +62 (21) 64-717850 | 78 51
Telefax: +62 (21) 64 - 7178 52

Service
Cé6 Composite Tooling

www.c6-tooling.de
info@c6-tooling.de
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