C6 COMPOSITE TOOLING

Thermoplaste Programm 2020




C6 COMPOSITE TOOLING / Thermoplaste Programm 2020

Cé6 Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW 247

Massangaben in mm. Anderungen und Irrtimer vorbehalten.

93103 HW 04

D L, L, Schaft Bestellnummer

2 5 50 6 60003713

4 15 50 6 60003714

6 20 60 6 60003715

8 25 70 8 60003716

10 30 70 10 60003717
93113 HW 08

D L, L, Schaft Bestellnummer

6 20 60 6 60003718

8 25 70 8 60003719
AUSFUHRUNG

Einschneidige spiralige VollhartmetallfrGser aus Standard- (HW 04) und Feinstkornhartmetallqualitat (HW 08),
mit spezieller Schneidengeometrie fUr beste Oberfldchenqualitat. Mit polierter Spannut und zusétzlich polierter
Freifldche fur guten Spantransport und auBergewodhnlich gutes Fr&sergebnis. Rechtslauf - Rechtsdrall.

ANWENDUNG

FUr die Bearbeitung (Glanzfrésen, Nuten, Formatieren und Trennen) von Thermoplasten wie z.B. PMMA (Acrylglas),
PC (Polycarbonat), PE (Polyethylen), PP (Polypropylen), PS (Polystyrol), ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol) und PVC
(Polyvinylchlorid).

Nahezu glasklare Oberfldche der zu bearbeitenden Kanten durch Vorfrédsen im Gegenlauf und nachfolgendem
Fertigfrésen (bei geringer Spanabnahme) im Gleichlauf.

EINSATZEMPFEHLUNG
Schruppen im Gegenlauf
n =18 000 - 24 000 min-1, Vorschub vf=2-6 m/min

Schlichten im Gleichlauf
n =18 000 - 24 000 min-1, Vorschub vf=0,1 - 0,4 m/min, seitliche Zustellung ae = 0,1 mm - 0,3 mm

Um Wéarmebildung und ggf. WeiBbruch zu vermeiden, empfiehlt es sich, die Soanabfuhr durch Pressluft zu
unterstifzen.
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Massangaben in mm. Anderungen und Irrtimer vorbehalten.

93303 HW 04 13

D L, L, Schaft Bestellnummer

6 20 50 6 60003720
93503 HW 04 75

D L, L, Schaft Bestellnummer

8 30 70 8 60003721

10 40 70 10 60003722
AUSFUHRUNG

Einschneidige spiralige Vollhartmetallfr&ser aus Standard- (HW 04) und Feinstkornhartmetallqualitat (HW 08),
mit spezieller Schneidengeometrie fUr beste Oberfldchenqualitét. Mit polierter Spannut und zusatzlich polierter
FreifiGdche fUr guten Spantransport und auBergewodhnlich gutes Fré&sergebnis. Rechtslauf - Rechtsdrall.

ANWENDUNG

FUr die Bearbeitung (Glanzfrasen, Nuten, Formatieren und Trennen) von Thermoplasten wie z.B. PMMA (Acrylglas),
PC (Polycarbonat), PE (Polyethylen), PP (Polypropylen), PS (Polystyrol), ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol) und PVC
(Polyvinylchlorid).

Nahezu glasklare Oberfldche der zu bearbeitenden Kanten durch Vorfrésen im Gegenlauf und nachfolgendem
FertigfrGsen (bei geringer Spanabnahme) im Gleichlauf.

EINSATZEMPFEHLUNG
Schruppen
n =18 000 - 24 000 min-1, Vorschub vf =6 - 10 m/min (Z3) bzw. 8 - 15 m/min (Z5)

Schlichten im Gleichlauf
n =18 000 - 24 000 min-1, Vorschub vf=0,3 - 0,8 m/min, seitliche Zustellung ae =0,1 - 0,3 mm
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Massangaben in mm. Anderungen und Irrtimer vorbehalten.

93103 HW 04

D L, R L, Schaft Bestellnummer

2 5 1 50 6 60003723

4 15 2 50 6 60003724

6 20 3 60 6 60003725

8 25 4 70 8 60003726

10 30 5 70 10 60003727
AUSFUHRUNG

Einschneidige spiralige Vollhartmetallfrser mit spezieller Schneidengeometrie fur beste Oberfldchenqualitat. Mit
polierter Spannut und zusatzlich polierter Freifldche fur guten Spantransport und auBergewdhnlich gutes
Frasergebnis. Rechtslauf - Rechtsdrall.

ANWENDUNG

FUr die Bearbeitung (Schriftenfrésen, Hohlkehlfrasen, 3D-Frésen, Formatieren, Trennen und Bohren) von
Thermoplasten wie z.B. PMMA (Acrylglas), PC (Polycarbonat), PE (Polyethylen), PP (Polypropylen), PS (Polystyrol),
ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol) und PVC (Polyvinylchlorid).

EINSATZEMPFEHLUNG
Vorfrasen
n =16 000 - 24 000 min-1, Vorschub vf =2 -6 m/min

Fertigfrdsen
n =16 000 - 24 000 min-1, Vorschub vf=0,3 - 0,6 m/min, axiale Zustellung ap =0,5- 1,0 mm

Bohren
n =16 000 - 24 000 min-1, Vorschub vf=0,5- 1,0 m/min, seitliche Zustellung ae = 0,1 - 0,3 mm



Cé6 V-Nutfraser Z1 VHW

Massangaben in mm. Anderungen und Irrtimer vorbehalten.

C6 COMPOSITE TOOLING / Thermoplaste Programm 2020
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96123 HW 04
D L/L, Winkel L, Schaft Bestellnummer
6 10/5 60° 60 6 60003728
6 10/3 90° 60 6 60003729
AUSFUHRUNG

Einschneidige spiralige Vollhartmetallfr&ser mit spezieller Schneidengeometrie fUr beste Oberfldchenqualitét. Mit
polierter Spannut und zusatzlich polierter Freifldche fUr guten Spantransport und auBergewdhnlich gutes
Frasergebnis. Rechtslauf - Rechtsdrall.

ANWENDUNG

FUr die Bearbeitung (Schriftenfrasen, Hohlkehlfrdsen, 3D-Frasen, Formatieren, Trennen und Bohren) von
Thermoplasten wie z.B. PMMA (Acrylglas), PC (Polycarbonat), PE (Polyethylen), PP (Polypropylen), PS (Polystyrol),
ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol) und PVC (Polyvinylchlorid).

EINSATZEMPFEHLUNG
Vorfrasen
n =16 000 - 24 000 min-1, Vorschub vf =2 -6 m/min

Fertigfrasen
n =16 000 - 24 000 min-1, Vorschub vf=0,3 - 0,6 m/min, axiale Zustellung ap =0,5- 1,0 mm

Bohren
n =16 000 - 24 000 min-1, Vorschub vf=0,5 - 1,0 m/min, seitliche Zustellung ae = 0,1 - 0,3 mm



Cé6 Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW

Massangaben in mm. Anderungen und Irrtimer vorbehalten.

C6 COMPOSITE TOOLING / Thermoplaste Programm 2020
6117

22007
D L, L, Schaft Bestellnummer
25 30 100 20x55m.E.M 8 60003730
25 30 100 25x55m.E.M 8 60003731
AUSFUHRUNG

Tragkdrper mit zwei wechselseitig schrég angeordneten Wechselmessern HW 22 Sonderqualitat in polierter
AusfUhrung, stirn- und umfangschneidend. Verschraubung am Messerricken. Ohne Einbohrschneide. Rechtslauf.
FUr mechanischen Vorschub.

ANWENDUNG

Besonders geeignet zum Nuten, Figen, Formatieren, Falzen von Acrylglas (PMMA), Thermoplasten, Makrolon,
Polycarbonat (PC), Polyethylen (PE), Polypropylen (PP).

Zubehor / Ersatzteile Verpackungseinheiten Bestellnummer

HW-Wechselmesser 30x12x1,5 / 4-seitig HW 22 10 60003732
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroBkopf, T15 10 60003733
Torx-Spannschraube T15, GriffschlUssel 1 60003734
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