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C6 TOUCH PRO

Komplettlosung aus Tastaggregat und Zerspanwerkzeug zur Bearbei-
tung von Bauteilen mit Dickenschwankungen oder Formabweichungen

Typische Anwendungsfalle:

« Prozesssicheres Einbringen von One-Shot-Bohrsenkungen
- Frasen von tolerierten Nuttiefen

« Bearbeitung tolerierter Restwandstarken

« Anbringen definierter Fasen oder Kantenradien

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 18.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 18.000 min-1
Ubersetzung: 1:1

Max. Drehmoment: 10 Nm
Zulassige max. 85°C

Betriebstemperatur:

Bearbeitungswinkel: 0°

1aomonenTiozs
preraiics
Droneat 12000 me vt

Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix

Tribos, Hydrodehnspannfutter,

Werkzeuganbindung: Spannzangenfutter
Schmierung: Fettschmierung
Tastkapazitat: 10 mm
Verstellweg: 10 mm
Einstellgenauigkeit: 0,01 mm

Tastrichtung: axial




C6 TOUCH CUBE

Verstarktes Tastaggregat zur Frasbearbeitung von Aluminiumprofilen
und schwerer Zerspanung von Faserverbundwerkstoffen

Die zugehdrigen Fraswerkzeuge werden applikationsbezogen ausgefihrt
Typische Anwendungsfalle:

« Frasoperation an Aluminiumprofilen
- Egalisieren von Schweif3nahten

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 18.000 min-1

Max. Ausgangsdrehzahl: 18.000 min-1

Ubersetzung: 1:1

Max. Drehmoment: 10 Nm = J s
é:lt?isesl::gsteemperatur: max. 85°C = %
E(r)zlflrigmentstijtze: 6x60°

Bearbeitungswinkel: 0°

Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix
Werkzeuganbindung: variable Schnittstellen
Schmierung: Fettschmierung

axial

Tastrichtung:




Typische Anwendungsfélle:

- Entgraten von Kunstoffbauteilen

- Anbringen definierter Fasen oder Kantenradien

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 18.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 18.000 min-1
Ubersetzung: 1:1

Max. Drehmoment: 10 Nm
gglt?isestlgteemperatur: max. 85°C
Bearbeitungswinkel: 0°

Anzahl Werkzeugausgénge: 1/ fix

Werkzeuganbindung: ER 16 innenliegend
Schmierung: Fettschmierung
Tastkapazitat: axial: 7,5 mm / radial 5 mm
Verstellweg: 5mm

Einstellgenauigkeit: 0,01 mm

Tastrichtung:

axial und radial




Typische Anwendungsfalle:

« Schneiden von Honeycomb mit geringem Harzanteil
- Trennen von Schaumstoffen

« Schneiden von weichen Materialien

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 6.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 9.000 min-1
Ubersetzung: 1:1,48

Max. Drehmoment: 8 Nm
ézlt?istesgteemperatur: max. 85°C
Ecr):lrmgmentsttltze: 3607
Bearbeitungswinkel: 0°

Anzahl Werkzeugausgénge: 1/ fix
Werkzeuganbindung: Weldon @6 mm
Schmierung: Fettschmierung
Amplitude: 2 mm
Frequenz: 150 Hz




Typische Anwendungsfélle an unzugénglichen Stellen:

- Bohroperationen
- Frasbearbeitungen
« Sdgeoperationen

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 15.000 min-1

Max. Ausgangsdrehzahl: 18.000 min-1
Ubersetzungen: 1:1 / 1:148 / 1:0,67
Max. Drehmoment: bis zu 60 Nm
é:lt?iseslﬁteemperatur: max. 85°C
E?ggﬁgmentstijtze: 3607

Bearbeitungswinkel: 5°-90°

Anzahl Werkzeugausgéange: 1/ fix

Werkzeuganbindung:

ER 25, ER 32, S1 Sageflansch

Schmierung:

Fettschmierung
Olbadschmierung




Typische Anwendungsfalle:

« Schneiden von Honeycomb mit geringem Harzanteil

« Trennen von Schaumstoffen

« Schneiden von weichen Materialien

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 12.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 12.000 min-1
Ubersetzung: 1:1
églt?iscjtl)gsteemperatur: max. 85°C
Bearbeitungswinkel: 0°

Anzahl Werkzeugausgédnge: 1/ fix

Maschinenanbindung:

Schaftdurchmesser @16 mm
alternativ HSK Aufnahme maoglich

Max. Tastkapazitat: 4 mm
Tastdruck: 1,2-2,4 kg
Exzenterhub: 5

SchleiftellergréBen:

276 mm, 125 mm, 150 mm

Der C6 GRINDER kann in allen Winkelaggre-
gaten mit den Spannzangenschnittstellen
ER 32 oder ER 25 eingespannt werden.
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Cé6 COMPOSITE TOOLING

C6 Composite Tooling GmbH
Carl-Benz-Str. 25
74722 Buchen | Deutschland

T +49 6281528129
F +49 6281528188
info@c6-tooling.de
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